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Geltungsbereich der Uberpriifung als Werkstoffhersteller nach DGRL 2014/68/EU S H R
bzw. dem deutschen Regelwerk (AD2000-WO0/TRD 100)
Anlage zum Zertifikat: 71 201 23 QWZ 004 und 71 202 23 QWZ 004
Hersteller Werk Nationalitat Datum Blatt-Nr. Name / Stempel
Name: Stahlwerk Bous GmbH 1 SGS-TUV Saar Gmb
Saarstrafte Saarstralte D 2023-07-02 von 5;
Ort: D-66359 Bous D-66359 Bous Rev.: 5 1 i
Ifd. | Prifgegenstand Abmessungen Lange Werkstoff- Werkstoff- Liefer- Priifgrundlagen Bemerkungen
Nr. | Erzeugnisform Dicke Durchmesser max. bezeichnung Spezifikation zustand Techn. Regeln
(mm) (mm) =s Kurzzeichen
Wert | Werkstoff-Nr.
von bis von bis Art Nr. Art Nr. Art Nr.
1 2 3a 3b 4a 4b 5a 50 |6 7a 7b |8 9a 9b 9c 9d 10

Verwendung der Werkstoffe nach Spalte 6 bis 8 sind die Festlegungen und Grenzen des jeweiligen Regelwerks bzw. der Druckgeréterichtlinie zu beachten.

Die Verwendung der Werkstoffe gemaR Druckgeraterichtiinie 2014/68/EU ist gebunden an die Verdffentlichung in harmonisierten europaischen Normen oder an die Qualifizierung iiber eine europaische
Werkstoffzulassung oder (iber ein Einzelgutachten. Der Nachweis der Fertigungssicherheit ist damit auch fiir &quivalente Werkstoffe nach anderen Normen (z.B. BS, AFNOR, ASME) gefiihrt. Bei der
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Anlage 1 zum /2
Zertifikat Nr. 71 201 23 QWZ 004 {79
und Zertifikat Nr. 71 202 23 QWZ 004

Stahlwerk Bous

GMH GRUPPE

Gussblocke und Strangguss aus un-, niedrig- und hochlegierten Stahlen zur
Herstellung von nahtlosen Rohren und Schmiedestiicken

Ingots of unalloyed, low and high alloyed steels and continuous casting for
production of seamless tubes and forgings

Bau- und Konstruktionsstahle nach/construction steels according EN 10025,
EN 10222-1, EN 10250-1, EN 10250-2 (DIN 17100)

Kohlenstoffstahle nach/ carbon steels according EN 10083-1, EN 10083-2
DIN 17200)

Nitrierstahle nach/nitriding steels according EN 10085 (DIN 17211)

Vergutungsstahle nach/QT steels according DIN 17173, DIN 17176,
DIN 17204, EN 10269 (DIN 17240), EN 10083-1, SEW 550

Warmfeste Stahle nach/steels for high temperature services according
DIN 17175, EN 10222-1 (DIN 17243), EN 10028 (11MnNi43), VdTUV
(X10CrMoVNb91, 15NiCuMoNb5), SEW 028 (15MnNi63)

Kaltzédhe Stahle nach/steels for low temperature services according
DIN 17173, DIN 17174, DIN 17280, EN 10028-1, EN 10028-4, EN 10222-1,
EN 10222-3, EN 10269

Druckbehalterstahle nach/high pressure high-resistant steels according
EN 10222-1, EN 10222-2, EN 10222-4 (DIN 17103)
Alterungsbestandige Stahle nach/non ageing steels

Hochlegierte und Sondergtiten nach/high alloyed steels and special grades
according EN 10084 (DIN 17210), EN 10088, SEW 555

Stahle nach auslandischen Normen wie/steels according international
standards as ASTM-A105, ASTM-A182, ASTM-A350, ASTM-A519, ASTM-
A694, UNI 7874, UNI 8550
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